
10 www.umictool.com

HSS 60° d1

d2

l1

Форма

A
DIN
333

d1 d2 l1 Артикул

0,5 3,15 31,5 100152 0050
0,8 3,15 31,5 100152 0080
1 3,15 31,5 100152 0100

1,25 3,15 31,5 100152 0125
1,6 4 35,5 100152 0160
2 5 40 100152 0200

2,5 6,3 45 100152 0250
3,15 8 50 100152 0315

4 10 56 100152 0400
5 12,5 63 100152 0500

6,3 16 71 100152 0630

HSS 60° d1

d2

l1

Форма

A
DIN
333

d1 d2 l1 Артикул

1 3,15 120 100182 0100
1,6 4 120 100182 0160
2 5 120 100182 0200

2,5 6,3 120 100182 0250
3,15 8 120 100182 0315

4 10 120 100182 0400
5 12,5 120 100182 0500

100 152 Сверла центровочные

Материал < 700 < 850 < 1000 < 1400 < 700 > 700 < 240 < 300 < 8% Si > 8% Si Латунь
Медь Бронза Ni Ti < 55 HRC < 60 HRC < 65 HRC

без покрытия    ○    ○     ○ 

100 182 Сверла центровочные

Материал < 700 < 850 < 1000 < 1400 < 700 > 700 < 240 < 300 < 8% Si > 8% Si Латунь
Медь Бронза Ni Ti < 55 HRC < 60 HRC < 65 HRC

без покрытия    ○    ○     ○ 

HSS

d1

d2

l1

Форма

B
DIN
333

60°
120°

d1 d2 l1 Артикул

1 4 35,5 100184 0100
1,25 5 40 100184 0125
1,6 6,3 45 100184 0160
2 8 50 100184 0200

2,5 10 56 100184 0250
3,15 11,2 60 100184 0315

4 14 67 100184 0400
5 18 75 100184 0500

6,3 20 80 100184 0630

100 184 Сверла центровочные

Материал < 700 < 850 < 1000 < 1400 < 700 > 700 < 240 < 300 < 8% Si > 8% Si Латунь
Медь Бронза Ni Ti < 55 HRC < 60 HRC < 65 HRC

без покрытия    ○    ○     ○ 


