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Обозначение
Диаметр

направляющей
D

Общая длина
L

Резьба
М Угол а˚

Тип отверстия (макс. размер)

Круглое
d

Шестигранник
hex

Крадрат
sq

R7/02 7 30 M6x0.5 16° 3,5 - -
R9/01 9 44 M8X0.5 16° 5 4 3
R9/03 9 38,5 M8x0.75 16° 5 4 3
R9/06 9 51 M8x0.8 30° 5 4 3
R9/09 9 44 M8x0.75 16° 5 4 3
R10/03 10 58 M10x0.75 12° 5,5 4 3
R11/02 11 53 M10x0.75 16° 7 5 4
R11/09 11 53 M10x1 16° 7 5 4
R11/10 11 57 M10x0.75 16° 7 5 4
R11/11 11 52,4 M10x0.75 16° 7 5 4
R11/12 11 53 M10x0.80 16° 7 5 4
R12/01 12 52 M12x1 30° 7 6 5
R12/02 12 50 M10x0.75 16° 7 6 5
R12/05 12 50 M10x0.75 16° 7 6 5
R12/07 12 50 M12x1 30° 7,5 6 5
R12/08 12 50 M10x0.5 30° 7 5 4
R12/09 12 50 M12x1 30° 7,5 6 5
R13/01 13 41,5 M12x0.75 15° 8 6 5
R14/02 14 64 M13x0.75 16° 8,5 7 6
R14/03 14 62 M14x1 15°30ʼ 8,5 7 6
R15/02 15 54 M14x1 16° 10 8 7
R15/03 15 54 M14x0.75 15° 8,5 7 6
R16/01 16 50 M14x1 16° 10 8 7
R16/03 16 60 M14x1 30° 10 8 7
R16/06 16 55 M16x1 30° 10 8 7
R16/07 16 63 M14x1 15˚30’ 10 8 7
R16/10 16 58 M14x1 16° 10 8 7
R16/12 16 59 M14x1 16° 10 8 7
R16/15 16 59 M15x1 16° 11 9 8
R16/16 16 58,5 M14x1 20° 10 8 7
R16/18 16 63 M14x1 16˚30’ 10 8 7
R18/01 18 59 M16x1 30° 12 10 8
R18/02 18 60 M18x1 30° 13 10 9
R18/03 18 60 M18x1 30° 13 10 9
R18/06 18 76 M18X1 22° 13 10 9
R18/08 18 60 M18X1 30° 12,5 10 8
R20/01 20 55 M20x1 30° 14 11 9
R20/06 20 55 M20x1 30° 13 11 9
R20/07 20 58 M18x1 15° 13 11 9
R21/03 21 57,5 M18x1 12° 14 11 9
R22/01 22 68 M19x1 16° 14 12 10
R22/03 22 70 M20x1 15° 15,5 13 11
R22/04 22 68 M19X1 16° 15 12 10
R22/08 22 68 M22x1 16° 16 13 11
R23/01 23 72 M22x1 16° 16,5 14 11
R24/03 24 61 M24x1 30° 16 13 11
R26/02 26 77 M25x1 16° 20 17 14
R26/04 26 71 M24X1.5 15° 18 15 13
R27/03 27 57,5 M24x1 12° 18 15 12

• Подходят для токарных автоматов с ЧПУ швейцарского типа
• Отличное качество обработки отверстия
• Шероховатость отверстия под пруток - Ra 0,4 микрона
• Стандартная фаска на кромке отверстия

*продолжение таблицы на следующей странице

Цанги люнетные
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R28/02 28 81 M25x1 30° 20,5 17 14
R28/04 28 82 M25x1 16° 20,5 17 14
R28/05 28 82 M27x1 16° 22 18 15
R30/01 30 70 M28x1 16° 20,5 17 14
R30/02 30 85 M28x1 16° 20,5 17 14
R30/04 30 59 M30x1 15° 22 19 16
R30/05 30 59 M30x1 16° 22 19 16
R30/06 30 68 M30x1 16° 22 19 16
R30/07 30 70 M30x1 16° 22 19 16
R30/08 30 57,5 M30X1 16° 22 19 16
R32/02 32 71 M32x1 30° 23 19 16
R32/03 32 74 M32x1 30° 24 21 17
R33/01 33 70 M30x1 16° 26 22 18
R34/02 34 87,5 M34x1 10° 27,5 23 19
R34/03 34 87,5 M34X1 10° 27,5 23 19
R36/02 36 89,5 M36x1 13° 25 21 18
R40/03 40 72 M36x1 30° 29 25 21
R40/05 40 72 M40x1 30° 30 25 21
R41/01 41 54 M38x1 10° 32 27 22
R41/02 41 82 M38x1 10° 32 27 22
R41/03 41 82 M38X1 10° 32 27 22
R41/04 41 54 M38X1 10° 30 26 21
R42/01 42 82 M40x1 16° 33 28 23
R42/02 42 82 M40x1 20˚30’ 33 28 23
R42/04 42 82 M40x1 20° 33 28 23
R44/01 44 87 M40x1 20° 33 28 23
R45/01 45 82 M42x1 16° 36 30 25
R46/01 46 92 M45x1 16° 38 32 26
R46/02 46 82 M45x1 16° 38 32 26
R48/02 48 81 M48x1.25 30° 38 33 27
R48/04 48 82 M46x1 16° 38 33 27
R48/06 48 81 M46x1 10° 38 33 27
R48/08 48 82 M46X1 16° 38 33 27
R50/02 50 82 M49x1 19° 42 36 29
R52/01 52 99 M48x1.5 LH 10° 40 34 28
R52/02 52 95 M50x1 16° 43 37 30

• Подходят для токарных автоматов с ЧПУ швейцарского типа
• Отличное качество обработки отверстия
• Шероховатость отверстия под пруток - Ra 0,4 микрона
• Стандартная фаска на кромке отверстия

Цанги люнетные
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